PgT/EP 0 0 / 0 55 1 5 

bundesiUpubuk deutsAMland 



PRIORITY DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH 
RULE 1 7. 1(a) OR (b) 



/I 




-£C'D 3 1 AUG 2000 



WiPO 




Prioritatsbescheinigung iiber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Anmelder/lnhaber: 



Bezeichnung: 



199 27 515.7 
16. Juni 1999 



STEAG HamaTech AG, Sternenfels/DE 

Erstanmelder: STEAG HamaTech GmbH Machines, 
Sternenfels/DE 

Vorrichtung und Verfahren zum Beschichten eines 
optisch lesbaren Datentragers 



IPC: 



G 1 1 B, C 09 J 




Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ursprung- 
lichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 



Munchen, den 20. Juni 2000 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der Prasident 

Im Auftrag 





A 9161 

03/00 
EOV-L 



10 



15 



yorrlchtunq und V.rfahren z»m Resrh ichten ..n.. 

tentraq er-Q 



Die voHiegend. Er,i„d„„g.bezle6t^lC.a„f-eln,.Vor,lch,„„s Wd el„ Verfahren 
.u. Bes=hlch,e„ .i„es op«sch ,esba,en D«e„^,e., .owie a„, 
tisch lesbaren DatentrSger. 

Op«sch, D,«„„ao*.-„ie z. B. CD'S. „«„e Ver,.hren .„d VorHchtungen zur 
He^teNung desselbe„ „„d ,„ der Teohn* zahlreich bekannt. Derartiga Da 
ten«g„ aa,.za„ i„ dar Raga, a,„a Oa.an ..agande 0.ar„acha. ga 
genube, U«wa«badi„gu„ge„ gaschatz, ward.„ dia Obart, Ja zu 

schouen wu.de ,n da, Verganganha,. a,„ aus.a„a„der Lac. van da 
n e.am MlUelberaich au, den a,cb ,aach drahandan Da.e„„.ga, au^ab Jh 
»urde, durch die Ze„.n-,uga,.ra« nacb auSan zu „ia»e„ 1 e,„, t Ja 
se„«.be„ g,a,cbn,..,ga Sch,ch. a- der CD zu b,«a„. Daba, ^ da, Da,I 
.rage, ,edoch ™, eine, hoben Gaaob„,„digka,, gedrab, „enie„. „m ausr.,. 
ehande ZenW„ga,kra«e «, alnen g,alcbm«iga Varta,,„„g daa Lacks au, de, 

d,aaam Verfahrea OberscbOsalge, Lack v«, dan, Da,ert«gar abgesch,.uda„ 
der nachfolgandaul>™„dlgenlsorgt warden muB. 

25 Auageband van diesan, Varfahran «eg, der vcrllagenden Erflndung die Aufga- 
be z^grunde. ein var,i„,acb.es und koe,engOns,,ges Verfahren zun Z 

Zt^lT" '^'^ "^'^""''''^ derart*erges,a„- 

ten Datentrager vorzusehen. 

30 Diese Aufgabe wird erfindungsgem.S bei einem Verfahren zum Beschichten 

se.t.g k ebende. transparente Klebefolie auf eine zu schQtzende OberflMche 
des Datentr.gers aufgebracht wird. Die Verwendung einer Klebefolie besitzt 
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den Vorteil, dafi der Schleudervorgang entfallen kann und keine abgeschleu- 
derten Lackreste. die aufwendig entsorgt werden mQssen. entstehen. Die Kle- 
befolie sieht ferner eine einfache und kostengOnstige Losung fQr die Be- 
schlchtung eines Datentr3gers vor. 

GemaS einer bevorzugten AusfOhrungsform der Erfindung wird die Klebefolie 
wahrend Oder nach dem Aufbringen auf dem DatentrSger von einer Tragerfo- 
lie abgezogen. Die Tragerfolie besitzt den Vorteil. daS die Foiie vor ihrem 
Aufbringen auf den Datentrager geschQtzt ist und der Klebefolie eine ausrei- 
chende Stabilitat fQr einen Transport gibt. Zusatzlich wird vorzugsweise vor 
dem Aufbringen der Klebefolie auf dem Datentrager eine Schutzfolie von der 
Klebefolie abgezogen. welche vor dem Aufbringvorgang die einseitig klebende 
Oberfiache der Klebefolie vor Verunreinigungen sowie Beschadigungen 
schQtzt. 

Vorteilhafterweise entspricht die Form und GroBe der Klebefolie der zu schut- 
zenden Oberfiache des Datentragers, urn diesen vollstandig abzudecken. Da- 
bei sind vorteilhafterweise der Form und GraUe des Datentragers entspre- 
chende Abschnitte der Klebefolie auf der Tragerfolie ausgestanzt. 

Vorzugsweise wird die Klebefolie zentriert auf die zu schQtzende Oberfiache 
des Datentragers aufgebracht. um eine gleichmaQige Beschichtung aller Be- 
reiche des Datentragers sicherzustellen. HIerzu werden die Klebefolie und der 
Datentrager vorzugsweise vor dem Aufbringen zueinander ausgerichtet: 



Bel einer weiteren AusfOhrungsform der Erfindung wird die Klebefolie wahrend 
des Aufbringens Qber eine sich drehende AndrQckrolle auf den Datentrager 
gedrOckt. die einen sicheren Kontakt zwischen der Klebefolie und dem Daten- 
trager sicherstellt. Dabei wird der AnpreBdruck der AndrQckrolle vorzugsweise 
30 gesteuert, um eine optimale Klebewirkung auf der Oberfiache des Datentra- 
gers zu erreichen. 



» 



3 

Vo™gsw„« wind die Ktebefolle vo. dem ArdrOcko^ durch die ArdrOck^e 
unte, e,„em .orgegebenen W«„ zu, Obsrfliche d« 0=.e„Mg„s oeha,r 
un, die K,ebe,o,ie beabs.e„de. vo. Oa.e„.r,g,r .„.b„.en._u™ et kolt ' 
.es A.d«cken eussohneSiich Be^icb der A„d™ok,»«e ,,c.erz„t In 

o:e'2 T r'°"'' Klebefo,,, : t 

Oberflaehe^ttes. Balenteige«.veoiiledeii.werden. 

Geraas einer bevomigten AuafDhrungsfom, der Ertlndung warden der Oaten 
.rager „„d d^ A„d,Ock™„e re,a.v zu„„a„der beweg., ei„ forts J , .el; 
10 A„«.„„ge„ der K,ebefo«e au, der Oberflacbe des Da.e„.ragers z„ el^ 
Chen Vo„e„ha«e,we,-« .«rd dabei der Da,en,rager „„ear a„ der And^^o 
vorb„be.™g,, „„d die AndrOckroiie „ird vort.„ba«e™eiae aynchron mi d« 
Be„eg„„g .de, ,=a,e„,r.gers gedreh,. die K,ebe«e ,orti,„fe„d e^ dtn 
Datentrager zu drQcken, ' 

15 

Gemaa einer AusfQhrungsfom, der Erfindupg .^rd die J<,ebefo,ie nacb dem 

TZ'T eine erH«,.e Pe 

s.,gk.„ und^om,, e,„e„ verbeeaerten Scl,u.z dea op»sobe„ Da,e„,«gera vor- 
.usehen. D.be, „ird die Klebefoiie .orzugsweiae d„,.h »»m,iache Be aTd 

l^eK^bT ^' -er E^ndung 1 

d,e Kiebefolre »oiteiihaften«ei„ duicb UV-SMhiung ausgeha„e.. 

GemaB einer alten,a«ven AusfOhrungsform der Erfindung ia. die KiebeMe 

S h -nspa^l 
Sehulzachich, auf die Kiebefoile zu ennogiieben. Vorzugaweiae ™rd e 'e 

^aten^ger verki,b.e S 

der Klebefolie aufgebracht. 

Die der Erfindung zugrunde.iegende Aufgabe wird auch durch eine Vorrich- 
ng zum Beschiohten eines optisch .esbaren Datentr.gers mit einer Lami- 
n.e stafon zum Aufbringen einer wenigstens einseitig klebenden transpa 
renten Klebefo.ie auf eine zu schOtzende Oberfl.che des Datentr^gersTe r 
Be, e.ner derartigen Vorrichtung werden die oben bezOglich des Verfahrens 
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genannten Vorteile erreicht. Insbesondere entfailt bei einer derartigen Vor 
nchtung die Gefahr der BeschSdigung des DatentrSgers durch den Schleu 
dervorgang. und ferner entfailt die aufwendige Aufbearbeitung und Entsor- 
gung von abgeschleuderten Lackresten. 

Die Aufgabe wird ferner durch einen optisch lesbaren DatentrSger mit einer 
transparenten Schutzschicht gelost. bei der die Schutzschicht eine wenig- 
stens einseitig klebende Klebefolie ist. Die Verwendung einer wenigstens ein- 
seitig klebenden, transparenten Klebefolie als Schutzschicht fQhrt zu den 
schon oben genannten Vorteilen. GemSft einer derzeitig bevorzugten AusfQh- 
rungsform der Erfindung ist der DatentrSger in einem SchutzgehSuse ange- 
ordnet. welches den DatentrSger umgibt. Durch die Venvendung eines 
Schutzgehauses werden die Anforderungen an die Schutzschicht stark verrin- 
gert. da diese keine stSrkeren Belastungen abhalten muB. sondern haupt- 
sachlich als Schutzschicht gegen Verschnr,utzungen und chemikalische Ein- 
flUsse dient. 
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25 Fig. 3 
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Die Erfindung wird nachstehend anhand bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
unter Bezugnahme auf die Figuren naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Vorrichtung zum Herstellen 

von optischen Datentragern gemaB der Erfindung; 
Fig. 2 eine schematische Ansicht von Teilen einer Laminierstation ge- 

maii der vorliegenden Erfindung; 

eine Seitenansicht einer alternativen AusfOhrungsform einer La- 
minierstation gemau der Erfindung; 

FIgur 1 zeigt eine Vorrichtung 1 zur Herstellung eines optischen Datentragers 
mit wenigstens einer zu schQtzenden Oberfiache. 

Die Vorrichtung weist eine ZufQhreinheit 3 for die ZufQhrung eines optischen 
Datentragers. wie beispielsweise einer CD. auf. Aus der ersten ZufOhreinheit 
3 wird der Datentrager 6 zu einer Laminierstation 7 befOrdert. welche in gr6- 



Berer E.nzelheit unter Bezugnahme auf die Figuren 2 und 3 beschrfeben wird 
In der Lam.n.erstation wird ein zweiseitig klebendes. druckempflndllches Kle- 
beband bzw^ eine -fCie. die a.s PSA-Tape bekannt ist. auf die zu schotzende 
Oberfiache des optischen Datentr^gers 6 aufgebracht. die abhSngig von dem 
5 daran angelegten Druck unterschledliche AdhSslonseigenschaften aufweist 
Ansch1ie6end.wlrd.er.auf..einem.Rundtisch 8-mit eIner-Zehtrier. und Halteein- 
nchtung abgelegt. urid der Rundtisch wird in eine Position gedreht. in der eine 
transparente Schutzplatte oder-folie 10 ebenfalls auf der Zentrier- und Halte- 
emnchtung abgelegt wird. Der DatentrSger und die Schutzplatte werden durch 
3 d.e Zentrier- und Halteeinrichtung zentriert Qbereinander und mit einem da- 
zwischen befindlichen Spalt gehaiten. Die Zentrier- und Halteeinrichtung ist 
beisplelsweise in den auf dieselbe Anmelderin zurQckgehenden und am sel- 
ben Tag-angemeldeten Anmeldungen mit den Titein "Vorrichtung und Verfah- 
ren zum Herstellen eines Datentragers" und "Vorrichtung zum ZusammenfQ- 
' gen von Substraten" beschrieben. die hier durch Bezugnahme zum Gegen- 
stand der Anmeldung gemacht werden. 

AnschlieSend wird der Rundtisch weiter gedreht. bis er in einer ProzeBstation 
11 angeordnet Ist. die ebenfalls in der Anmeldung 'Vorrichtung und Verfahren 
zum Herstellen eines Datentragers" beschrieben Ist. In der ProzeSstation 11 
w.rd die transparente Schutzplatte 10 Ober die Klebefolie an den optischen 
DatentrSger 6 geklebt. 

AnschlieBend Wird der Rundtisch zu einer Entladeposition gedreht. wo der 
25 optische Datentrager entnommen wird. 

Die Vorrichtung 1 ist in einem Reinraum angeordnet. in. dem die jeweiligen 
Arbeitsschritte unter Reinstraumbedingungen durchgefOhrt werden kOnnen. 

30 Die Figuren 2 und 3 zeigen schematische Darstellungen einer Laminierstation 
7 gemau der voriiegenden Erfindung, wobei die in Figur 2 und 3 gezeigten 
Lammierstationen 7 zum Tell unterschledliche Anordnungen der jeweiligen 
Bauteile aufwelsen. In der folgenden Beschreibung der Laminierstationen ge- 



maS den Figuren 2 und 3 werden jedoch dieselben Bezugszeichen 
det, soweit identlsche bzw. gleichartige Bauteile betroffen sind. 



Die Laminierstatlon 7 weist eine Zufuhrrolle 22 auf. auf die eine bandformige 
Laminierfolie 23 aufgerollt ist. Die Laminierfolie 23 besteht aus insgesamt drel 
Folien, namlich einer Schutzfolie 24. einer zweiseitig klebenden Klebefolie 25 
und einer Tragerfoiie 26. wie am besten in dem vergr6Berten Kreisausschnitt 
in Figur 2 zu erkennen ist. Die Klebefolie 25 weist Abschnitte 27 auf, die ent- 
sprechend der GroGe und Form einer zu verklebenden Oberseite der Sub- 
strathaifte 6 ausgestanzt sind. 

Die Laminierstation weist ferner eine Aufnahmerolle 28 auf. auf die Reste der 
Laminierfolie 23 nach einem Laminiervorgang aufgenommen werden. Zwi- 
sclien der ZufQhrrolle 22 und der Aufnahmerolle 28 ist die Laminierfolie 23 urn 
eine Vielzahl von Rollen 30 bis 38 gefQhrt. urn einen definierten Bewegungs- 
pfad der bandfdrmigen Laminierfolie 23 zwischen den Rollen 22 und 28 vor- 
zusehen. Die jeweiligen Rollen 30 bis 38 sind um ihre jewellige Drehachse 
drehbar. und die Rollen 31 und 37 sind als sogenannte Tanzerrollen ausgebil- 
det, weiche in Horizontalrichtung beweglich gelagert sind, um einen LSn- 
genausgleich der Laminierfolie 23 zwischen den Rollen 22 und 28 zu ermogli- 
chen. HIerdurch konnen die Rollen 22 und 28 trotz diskontinuierlicher Lami- 
nierzyklen. wie nachfolgend beschrieben wird. mit konstanter Geschwindigkeit 
gedreht werden. Die nicht benStigten Teile der Klebefolie 25 kdnnen vorab, d. 
h. vor dem EinfQhren der Laminierfolie in die Laminierstation, z. B. bei der 
Herstellung der Laminierfolie. entfernt werden, oder sie konnen an der Folie 
verbleiben, um eine gleichmaBige Dicke der Folie 23 Ober die gesamte Breite 
und Lange derselben. zumlndest vor einem Laminiervorgang. sicherzustellen. 

Die Laminierfolie 23 ist ferner um ein keilfermiges Rake! 40 gefuhrt. an dem 
die Laminierfolie 23 scharf umgelenkt wird, um ein Abzlehen der Schutzfolie 

24 von der Laminierfolie 23 zu ermeglichen, so daS eine Seite der Klebefolie 

25 zum Verkleben mit dem optischen Datentrager 6 frelgelegt wird. Das Ab- 
ziehen der Schutzfolie 24 ist am besten in Figur 3 zu erkennen. Die Schutzfo- 



lie 24 wird nach dem Abziehen auf eine nicht naher dargestellten Rolle aufge- 
rollt. Anstelle des keilformigen Rakels konnte auch eine alternative Form einer 
Folien-Abzieheinrichtung verwendet werden. 

Nachdem die Laminierfolie 23 urn das Rake! 40 gefOhrt ist, wird es unter el- 
nem^WinkehbezQglich-einep-Horizontalen-onri-dle-^tief^^^^^^^^ 33 ge- 

fQlirt, welcfie als AndrQckrolle ausgebildet ist. Nach der RoIIe 33 wird die La- 
minierfolie 23 urn die Welle 34 gefQhrt. welche Qber einen IVIotor 42 angetrie- 
ben wird. 



Dabei bewirkt eine Drehung der angetriebenen Rolle 34 eine entsprechende 
Drehung der AndrQckrolle 33 sowie einer nachgeordneten Rolle 35. die als 
reine FQhrungsrolle ausgebildet ist. 

Die Laminierstation 7 weist einen ersten.Sensor.45 auf. der mit der angetrie- 
benen Rolle 34 assoziiert ist und in der Lage ist. Konturen der ausgestanzten 
Abschnitte'^27 der Klebefolie 25 zu detektieren. Die Laminierfolie 23 wird uber 
die angetriebene Rolle 34 in LSngsrichtung hin und her gefahren. bis der Sen- 
sor 45 eine bestimmte Kontur des ausgestanzten Abschnitts 27, wie z. B. ein 
ausgestanztes Mittelloch, erkennt. Wenn der Sensor 45 das Mittelloch er- 
kennt. wird er durch Bewegung der Folie direkt Qber einer Kante des Mittel- 
lochs positioniert. wodurch eine genaue Ausrichtung des Abschnitts 27 be- 
zQglich der Rolle 34 und insbesondere der AndrQckrolle 33 in Langsrichtung 
der Laminierfolie 23 erreicht wird. 

Die Laminierstation Z^weist ferner eine Auflage- und Transporteinheit 47 fOr 
den zu laminierenden DatentrSger 6 auf. Die Auflage- und Transporteinheit 47 
bildet eine horizontale Auflage fOr den Datentrager 6 und ist Qber geeignete, 
nicht naher dargestellte Bewegungsvorrichtungen in alle Richtungen beweg- 
bar. Ober einen verserikbaren Zentrierstift 48 wird eine genaue Ausrichtung 
des Datentragers 6 auf der Auflage- und Transporteinheit 47 sichergestellt, 
Der Stift 48 ist wahrend des Laminlervorgangs versenkbar, um ihn nicht zu 
beeintrachtigen. Dies wird dadurch erreicht. daS er durch eine Feder mit rela- 
tiv geringer Federkraft nach oben in die in Figur 3 gezeigte Position gedrQckt 
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wird. Bei einem Druck von oben auf den Stift wird er entgegen der Federkraft 
nach unten gedrQckt. 

Vor dem Laminieren des DatentrSgers 6 wird die Transport- und Auflageein- 
heit 47 in X-Richtung. weiche der LSngsrichtung der Laminierfolie 23 ent- 
spncht. gegen einen Anschlag gefahren. Hierdurch wird sichergestellt daS 
der Datentrager 6 und der zuvor in Langsrichtung ausgerichtete Abschnitt 27 
der Kiebefolie 25 zueinander ausgerichtet sind, AnschlieBend wird die Trans- 
port- und Aufiageeinheit 47 in Z-Richtung. die quer zur LShgsrichtung der La- 
m.n.erfoiie 23 verlauft. hin und her gefahren. Ober ein der Transport- und 
Aufiageeinheit 47 zugeordnetes Sensorpaar 50 wird eine Kontur. wie bei- 
spielsweise die Kontur eines Mittellochs. des ausgestanzten Abschnitts 27 der 
Kiebefolie 25 detektiert. was eine seitliche Ausrichtung des Datentragers 6 
bezQglich des Abschnitts 27 emiaglicht. 

Nachdem der Datentrager 6 in obiger Weise sowohl in X-Richtung als auch in 
Z-Richtung. bezQglich des Abschnitts 27 der Kiebefolie 25 ausgerichtet ist 
wird die Transport- und Aufiageeinheit 47 in Y-Richtung hochgefahren Nun 
wird die Rolls 34 Qber den Motor 42 angetrieben. was bewirkt. daB sich die 
Laminierfolie 23 in X-Richtung bewegt. Gleichzeitig und synchronisiert mit der 
Drehung wird die Transport- und Aufiageeinheit 47 In X-Richtung bewegt Da- 
bei kommt der Abschnitt 27 mit der zu schotzenden OberflSche des Datentra- 
gers 6 in Kontakt und wird durch die AndrOckrolle 33 so dagegen gepreBt. daS 
sie an dem Datentrager 6 anhaftet und sich von der TrMgerfolie 26 lOst. Durch 
die synchronisierte Bewegung der Antriebsrolle 34 mit der Transport- und 
Aufiageeinheit 47 wird ein Abschnitt 27 der Kiebefolie 25 zentriert auf den 
Datentrager 6 aufgebracht. so daB der Abschnitt 27 der Folie 25 die zu schut- 
zende Seite des Datentragers 6 vollstandig abdeckt und nicht Qber den Rand 
vorsteht. Der AnpreBdruck der AndrOckrolle wird Qber die Position der Trans- 
port- und Auflageeinheit 47 in Y-Richtung gesteuert. um die Adhasionseigen- 
schaften der druckempfindlichen Kiebefolie einzustellen. 
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AnschlieSend wird der so mit dem Abschnitt 27 der Klebefolie 25 versehene 
Datentrager 6 Ober eine geeignete Handhabungsvorrichtung 52 wie be! 
spielsweise einen Innenlochgreifer. von der Traosport- und Auflageeinheit 47 
entnomR»en und.zu dem Rundtisch 8»gemaB Figur 1 -transportiert. 

Ein neuer-©atentrager.6..wlrd<auf.die^Tran8port^^and-AMIageelnheit 47 gela- 
den. und der Vorgang wird wiederholt. WIe schon oben erwahnt, drehen sich 
die Rollen 22 und 28 kontinuierlich wflhrend des ganzen Vorgangs, obwohl 
der Klebevorgang diskontinuierlich ablSuft. Der daher erforderilche Lan- 
genausgleich der Laminierfolie 23 wird. wie schon erwahnt. Qber eine Hori- 
zontalbewegung der Tanzerrollen 31 und 37 erreicht. 

Obwohl die Laminierfolie gemas obiger Beschreibung drei Schichten. nSmlich 
e.ne Schutzfolie 24. eine Klebefolie 25 und eine Traggrfolle 26. aufweist sei 
15 bemerkt. daB-eine Schutzfolie 24 nicht zwijgend nptwendig.ist. Falls jedoch 
keine Schmzfolie 24 verwendel wird-tsollten weaigstensidieabllen und 32 

spe2.ell.beschichtet.sein.. um.eins.Verklebeo.der daniTfr^lliegenden 
25 an dieseri-RQiien zu verhirldern. 

20 Alternativ kSnnten auch die FQhrungsrollen. bis auf die Rolle 33. weggelassen 
werden. wobei in diesem Fall die Rollen 22 und 28 derart gesteuert werden 
mossen. daB eine Ausrichtung der Abschnitte 27 sowie eine mit der Trans- 
port- und Auflageeinheit 47 synchronisierte Bewegung der Laminierfolie 23 
erreicht wird. 



25 



Anstelle der Sensoren 45 und 50 konnte auch ein einzelner Sensor wie bei- 
spielsweise eine Kamera. fur die obigen. AusrichtunQsvorgange verwendet 



werden. 



30 Uber den Rundtisch 8 wird der Datentrager 6. wie oben beschrieben. in die 
ProzeBstation 11 transportiert. in der die Schutzplatte 10 mit dem Datentriger 
6 zusammengefQgt wird. Einzelheiten eines derartigen ZusammenfQgvor- 
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gangs sind ebenfalls in der oben genannten Anmeldung mit dem Titel "Vor- 
richtung und Verfahren zum Herstellen eines DatentrSgers" beschrieben. 

Die Erfindung wurde zuvor anhand eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispiels 
5 der Erfindung beschrieben, ohne jedoch auf dieses spezielle AusfQhrungsbei- 
spiel beschrankt zu sein. Insbesondere ist es nicht notwendig. daU die Kle- 
befolie 25 eine zweiseitig Iclebende Klebefolie ist. Beispielsweise kSnnte die 
Klebefolie 25 eine einseitig klebende Klebefolie sein, die auf Ihrer nicht kle- 
benden Oberflache eine Schutzschicht zum Schutz des optischen DatentrS- 
10 gers aufweist. Dies ist insbesondere bei einem optischen Datentrager mag- 
lich. der beispielsweise nach Art einer Diskette innerhalb eines den optischen 
Datentrager umgebenden Gehause angeordnet ist. In diesem Fall kOnnte die 
ProzeSstation 11 entfallen. da nach dem Auflaminieren der Klebefolie kein 
weiterer ProzeSschritt notwendig ware. Bei einer weiteren Alternative konnte 
15 die Klebefolie wiederum als einseitige Klebefolie ausgebildet sein. welche 
aushartbar ist. um eine feste Schutzschicht zu bilden. In diesem Fail kOnnte 
die ProzeBstatlon 1 1 als eine Aushartstation ausgebildet sein, in der die Kle- 
befoiie ausgehartet wird. Dies kann beispielsweise durch eine Bestrahlung. 
wie beispielsweise mit UV-Licht oder durch eine thermische Behandlung er- 
20 folgen. In diesem FaH wQrde die Notwendigkeit des Positionierens einer 
transparenten Schutzplatte oberhalb des optischen Datentragers entfallen. so 
daS der optische Datentrager direkt nach dem Auflaminieren der Klebeschicht 
in die ProzeBstation 11 transportiert werden kSnnte. Es ist fOr die Erfindung 
auch nicht wesentlich. ein sogenanntes PSA-Tape als Klebefolie zu verwen- 
25 den. 




11 

PatentansDrOfthA 

Verfahren zum Beschichten eines optisch lesbaren DatentrSgers (6), 
bei*dem eine wenigstens einseitig klebende. transparente Klebefolie 
(26) auf eine zu schQtzende Oberfiache des DatentrSgers (6) aufge- 
.biachUwird. 



2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. daS die Klebefo- 
lie (25) wahrend oder nach dem Aufbringen auf dem DatentrSger (6) 
10 von einer TrSgerfolie (26) abgezogen wird. 



15 



20 5. 



6. 

25 



Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet. daU vor 
dem AOfbringen der Klebefolie (25) auf den DatentrSger (6) eine 
Schutzfolie von der Klebefolie (25) abgezogen wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Form und GrOSe der Klebefolie (25) der zu 
schQtzenden OberflSche des DatentrSgers (6) entspricht. 

Verfahren nach Anspruch 4. dadurch gekennzeichnet. daB der Form 
und Grese des DatentrSgers (6) entsprechende Abschnitte (27) der 
Klebefolie (26) auf der TrSgerfolie (26) iausgestanzt sind. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprOche. dadurch ge- 
kennzeichnet, daa die Klebefolie (25) zentriert auf der zu schQtzenden 
Oberfiache des DatentrSgers (6) aufgebracht wird. 



7. Verfahren nach Anspruch 6. dadurch gekennzeichnet. daB die Klebefo- 
lie (25) und der DatentrSger (6) vor dem Aufbringen zueinander ausge- 
30 richtet werden. 



8. 



Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Klebefolie (26) wShrend dem Aufbringen Qber ei- 
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ne sich drehende AndrQckroIle (33) auf den DatentrSger (6) gedrCickt 
wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8. dadurch gekennzeichnet, da& der AnpreS- 
druck der AndrQckroIle (33) gesteuert wird. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Klebefolie (25) vor dem Andrucken durch die An- 
drQckroIle (33) unter einem vorgegebenen Winkel zur OberfiSche des 
Datentragers (6) gehalten wird. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Datentrager (6) und die AndrQckroIle (33) relativ 
zueinander bewegt werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daQ> der Daten- 
trager (6) linear an der AndrQckroIle (33) vorbei bewegt wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12. dadurch gekennzeichnet, 6aQ> die 
AndrQckroIle (33) synchronisiert mit der Relativbewegung des Datentra- 
gers (6) gedreht wird. 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch ge- 
kennzeichnet. da& die Klebefolie (25) eine einseltig klebende Klebefolie 
ist. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet. da& die nicht 
klebende Selte der Klebefolie (25) eine transparente Schutzschicht bil- 
det. 

16. Verfahren nach Anspruch 14 oder 15. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Klebefolie (25) ausgehartet wird. 
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17. Verfahren nach Anspruch 16. dadurch gekennzeichnet. daB die Klebe- 
folie (25) mittels UV-Strahlung ausgehartet wird. 

18. Verfahren nach -Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet. da& die Klebe- 
folie (25) mittels-einer thennischen Behandlung ausgehartet wird. 

19. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 13. dadurch gekennzeich- 
net. daC die Klebefolie (25) eine zweiseitig klebende Klebefolie ist. 

10 20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daU nach dem 
Aufbringen der Klebefolie (25) eine transparente Schutzplatte oder -fo- 
lie (10) an die Klebefolie (25) geklebt wird. 



21. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Klebefolie (25) eine auf Druck ansprechende 
Klebefolie ist, deren Adhasionseigenschaften abhSngig vom AnpreB- 
druck variieren. 

22. Vonrichtung'-zum'^Beschichten eines optisch-lesbaren DatentrSgers (6), 
mit einer Laminierstation (7) zum Aufbringen einer wenigstens einseitig 
klebenden. transparenten Klebefolie (25) auf eine zu schotzende Ober- 
fliche des DatentrSgers (6). 



23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, daB die Form 
25 und GrOBe der Klebefolie (25) der zu schQtzenden Oberfiache des Da- 

tentragers (6) entspricht. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 22 oder 23. dadurch gekennzeichnet. daB 
der Form und GroBe der zu schQtzenden Oberfiache des Datentragers 

30 (6) entsprechende Abschnitte (27) der Klebefolie (25) auf einer Trager- 

folie (26) ausgestanzt sind. 



10 27. 



30 
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25. Vorrlchtung nach einem der AnsprQche 22 bis 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, dal^ die Laminierstatlon (7) eine Ausrichteinheit zum Ausrich- 
ten der Klebefolie (25) mit der zu schutzenden Oberflache des Daten- 
tragers (6) aufwelst. 

26. Vorrlchtung nach einem der AnsprQche 22 bis 25, dadurch gekenn- 
zeichnet. da& die Laminierstation (7) eine drehbare AndrQckrolle (33) 
aufweist. 



Vorrlchtung nach einem der AnsprQche 22 bis 26. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Laminierstation (7) eine Einrichtung zum Bewegen 
des DatentrSgers (6) und/oder der AndrQckrolle (33) aufweist. 



28. Vorrlchtung nach einem der AnsprQche 22 bis 27, dadurch gekenn- 
15 zeichnet. daS die Einrichtung wenigstens eine Linearbewegungseinheit 

(47) fQr den Datentrager (6) aufweist. 

29. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 22 bis 28, gekennzeichnet 
durch eine Vorrichtung zum Abziehen einer Schutzfolie (24) von der 

20 Klebefolie. 



30. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 22 bis 29, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Klebefolie (25) eine einseitig klebende Klebefolie ist. 



25 31. Vorrichtung nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, daZ die Kle- 
befolie (25) eine Schutzschicht auf Ihrer nicht klebenden Seite aufweist. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 30. gekennzeichnet durch eine Einrichtung 
zum Ausharten der Klebefolie (25). 



33. Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, daR die Ein- 
richtung zum Ausharten der Klebefolie (25) eine Bestrahlungseinheit 
aufweist. 
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Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet. daS die Ein- 
richtung zum Ausharten der Klebefolie (25) eine thermische Behand- 
lungseinheit aufweist. 

Vonrichtung_nach-einem-der-Anspr£iche"22-'bis~29rdadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Kiebefolie (25) eine zweiseitig kiebende Klebefolie ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 35. gekennzeichnet durch eine Einrichtung 
zum Aufbringen einer transparenten Schutzplatte Oder -folie (10) auf 
einer der kiebenden Seite der Klebefolie (25). 



34. 



35. 



Optisch iesbarer Datentrager (6) mit einer transparenten Schutzschicht. 
dadurch gekennzeichnet, da6 die Schutzschicht eine wenigstens ein- 
seitig kiebende Klebefolie (25)*aufweist. 

Datentrager nach Anspruch 37. dadurch gekennzeichnet. daB die Kle- 
befolie (25) eine einseitig kiebende Klebefolie ist. 

Datentrager nach Anspruch 38. dadurch gekennzeichnet. daB die Kle- 
befolie (25) auf der nicht kiebenden Seite eine Schutzschicht bildet. 



Datentrager nach Anspruch 38. dadurch gekennzeichnet. daB die Kle- 
befolie (25) aushartbar ist. 

Datentrager nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet.- daB die Kle- 
befolie (25) eine -zweiseitig kiebende Klebefolie ist. und eine transpa- 
rente Schutzplatte Oder -folie (10) auf eine der Seiten der Klebefolie 
geklebt ist. 
30 

42. Datentrager nach einem der AnsprOche 37 bis 41. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Datentrager (6) in einem Schutzgehause angeordnet 
ist. 
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Zusammenfassunq 



Urn ein einfaches und kostengunstiges Verfahren zum Beschichten eines op- 
tisch lesbaren Datentragers vorzusehen, ist eIn Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum Beschichten eines optisch lesbaren Datentragers vorgesehen. be! 
dem eine wenigstens einseitig klebende. transparente Klebefolie auf eine zu 
schutzende Oberflache des Datentragers aufgebracht wird. Ferner ist ein op- 
tisch lesbarer DatentrSger mit einer transparenten Schutzschicht vorgesehen. 
bei dem die Schutzschicht eine wenigstens einseitig klebende Klebefolie auf- 
weist. 



